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Szakmai tananyag

Elméleti képzés

Gyakorlati foglalkozas

Egybefiiggd szakmai gyakorlaton

Osszes
oraszam

Tanulasi teriilet

Muszaki rajz alapjai

Mliszaki rajz készitése, Trések, feltleti érdesség megadasa.
Egyszer(sitett dbrazolasok, 6sszeallitasi rajzok, jelképes jel6lések.

Rajzolvasas gyakorlasa, miszaki vazlatrajzok készitése.
Osszeallitasi rajzok, robantott abrak értelmezése.

Fémipari
alapmegmunkalasok

Mérés ,el6rajzolas, darabolas, lemezalakitas, (vagas, hajlitas).
Furas, menetfuras, menetmetszés, reszelés, csiszolds, szegecselés,
csavarozas.

Kézi szerszamgépek (furd, csavarozo, sarokcsiszold stb.)
hasznalatanak elsajatitdsa, részvétel az alkatrészek ill. tobb
darabbdl allé egységek gyartasaban és szerelésében.

Villamos alapismeretek

Egyszer(i villamos kapcsolasok épitése. Fesziiltség, aramerdsség és
ellendllas mérése.

Szlikség esetén segitéként részt vesz a villamos meghibdsodas
megallapitasaban és elhdritasaban.

Anyag és gyartdsismeret

Az ipari anyagok csoportositasa, tulajdonsdgai és felhasznalasi
teriletei. Anyagjeldlések.

Megismerkedik az iparban hasznalatos alapanyagokkal (
anyagcsoportok pl.: acélok, rozsdamentes acélok, nem vas fémek
stb. ) illetve segédanyagokkal ( pl.: zsirok, olajok, egyebek).
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Gyartas elGkészités

ISO anyagcsportok, szerszamanyagok, hiités kenés szerepe,
mvelettervezés, munkafazisok, szerszamgépek és késziilékei.
Hidraulikus és pneumatikus rendszerek.

A megmunkalandé anyag ISO csoportbeli azonositdsa. Részvétel a
munkafazisok tervezésében . Megyfigyelni a gyartashoz sziilkséges
készulékeket. Figyelemmel kisérni ,esetleg részt venni a
gyartasban. Tanulmdnyozza a gyart6 berendezés hidraulikus és
(vagy) pneumatikus rendszereit, készitsen réla vazlatot.

Gépi forgacsolas

A vagdsebesség (forgacsolo sebesség ) szarmaztatasa,
meghatarozasa egyes ISO anyagokra és adott szerszamanyagra.
Egyetemes eszterga felépitése, miikddése. Furatos Morse2-es
kipos menetes csap mlvelettervezése és gyartasa. A maras
technoldgiaja, asztalsebesség szamitas. Egyetemes mardgép
felépitése. Marasi mlveletek. Osztéfej mikodése.

Iranyitas és felligyelet mellett egyszer( alkatrészek forgacsolasa
esztergdn vagy marogépen. Kataldgusbdl kivalasztani a gyartashoz
sziikséges szerszamokat. Lehet6ség esetén megismerkedni a

forgdacsold eljarassal.

140
(4 hét)

Egyszer(i halézatokban, alapvet6 aramkori elemek felhasznalasaval
Osszeallit egy kapcsolast, a villamos biztonsagi elGirasok
figyelembevételével. Egyszer(i méréseket végez (feszlltség, aram,
ellenallds). Munkajat a villamos biztonsagi elGirdsok figyelembevételével
végzi. A tanitasi terilet f6 célja, hogy a tanuldk megismerjék a gépészet
alapozé miiveleteit, és ezek 6nalld elvégzéséhez megfelel§ gyakorlatot
szerezzenek. A gyakorlati tevékenységek elvégzése mellett ismerjék meg
azoknak az anyagoknak a tulajdonsagait, egyszer alakitasi lehet&ségeit,
felhasznalasi terileteit, amelyekkel dolgoznak. A gyakorlati tevékenységek
elvégzése muiszaki dokumentacidk alapjan torténik, melyek
informaciétartalmat meg kell ismerni, tudni kell értelmezni, és az
alkatrészeket ezek alapjan kell legyartani. Az elkészitett alkatrészek
felhasznalhatdsagardl mérésekkel, mindsitéssel kell donteni. Az alapozé
ismeretek megszerzése soran a megfeleld alkatrészek 6sszeszerelését,
kotések létrehozasat is el kell végezni a megadott 6sszeallitasi
dokumentacié alapjan. A munkavégzés folyaman be kell tartani a munka-
és balesetvédelmi, tiizvédelmi elGirasokat.

A forgacsoléd megmunkalasok tervezéséhez és szakszer(i elvégzéséhez
ismerni kell a megmunkalandé anyagok jellemzéit, és a
megmunkalasukhoz szerszamanyagot kell valasztani. Ismerni kell a
szerszamgépek tipusait, azok 6 részeit, a szerszamgépeken alkalmazhato
biztonsagos munkadarab-rogzitési mdédszereket. A kivalasztott
szerszamokat megfeleld befogasi moddal kell hasznalni. Ismerni kell a kend
és a hiit6-kend rendszerekben alkalmazott anyagokat. Ertelmezni kell az
el6gyartmanyrajzokon, alkatrészrajzokon és 0sszedllitasi rajzokon
megadott mUszaki elirasokat, és tudni kell egyszer(bb felvételi vazlatokat,
mdszaki rajzokat késziteni.

A tanuldk megismerjék a hagyomanyos forgacsold szerszamgépeken
elvégezhetd miveleteket, és gyakorlatot szerezzenek ezek 6nallé
végrehajtasaban. A forgacsolé megmunkalasok tantargy ismerteti a
forgacsold szerszamgépek kozll az esztergagépek, a mardgépek és a
koszorlgépek kezelését, az ezeken a gépeken elvégezhetd mliveleteket, a
megmunkalasokhoz beallithatoé paramétereket, valamint a szerszamok és a
munkadarab befogdasi médjait.

A tanuldk alkatrészrajz és miveleti utasitas alapjan le tudjak gyartani az
alkatrészt felligyelet mellett. Képesek lesznek a megmunkalashoz hasznalt
szerszamgépek biztonsagos lizemeltetésére, a munkakorhoz tartozo
karbantartasi feladatok elvégzésére. A megmunkalasi feladatok
eredményességének megallapitasahoz az elGirasoknak megfeleléen
alkalmazni tudjak a megfelel6 mérési, ellen6rzési eljarasokat.




